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3. Opis funkcji elementéw obstugi.

Oznaczenie Nazwa Realizowana
Nr | Nr elementu funkcja
rys. | poz..
1 2 3 4
PRZESUW WZDLUZNY STOLU
IV-3| 1 [Kolo reczne przesuwu stotu Reczny przesuw stotu
23 |Przelacznik wyboru predkosci | Z kotem recznym (1) wspotpracuje dwu-
przesuwu stotu pozycyjny przetacznik (23) oraz zacisk kota
(24)
Wyciagna¢ przetacznik, dokrecony zacisk -
przesuw stotu 4 mm/obr.
Przetacznik wceisnigty w rowek kota
poluzniony zacisk - przesuw stotu 0,2 mm/obr

2 | Dzwignia wiaczenia przesuwu | DZwignia przesunig¢ta w skrajnym prawym
potozeniu przesuw wzdluzny - rgczne
sterowanie. W lewym skrajnym polozeniu
przesuw wzdhuzny - sterowanie hydrauliczne.

3 |Regulator predkosci przesuwu | Pokretlem regulatora ustawia si¢ predko$é

stolu przesuwu stotu.

4 |Zderzak stotu Stuzy do przetaczania kierunku ruchu stotu.
Zderzak umozliwia (poprzez jego
przesunigcie) zmiang dtugosci drogi przesuwu
wzdluznego. Na stole znajduja si¢ dwa
zderzaki: prawy i lewy.

6 | Trzpien dzwigni nawrotow Wyciagnigcie trzpienia powoduje wyjazd stotu
poza zderzak w lewo.

7 |Regulator postoju na nawrocie |Reguluje czas postoju na nawrocie przy
lewym zderzaku

8 [Regulator postoju na nawrocie |Reguluje czas postoju na nawrocie przy
prawym zderzaku

14 | Dzwignia do automatycznego | Dzwignia ustawiona w dolnym potozeniu

zatrzymania stofu powoduje odsuw wrzeciennika $ciernicy
1 samoczynne zatrzymanie stotu.

19 |Dzwignia nawrotow Wspolpracuje ze zderzakami, zmienia

kierunek ruchu stotu
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1 2 3 4
20 |Dzwignia wybierania postojow | Trojpozycyjny przetacznik:
stotu. a) potozenie gorne - postdj na nawrocie
zardéwno w lewym i1 prawym skrajnym
potozeniu, :

b) potozenie srodkowe - postoj stotu na
nawrocie w lewym skrajnym polozeniu
stotu,

c) potozenie dolne - stot pracuje bez postoju
na nawrotach.

PRZESUW POPRZECZNY SAN WRZECIENNIKA SCIERNICY

IV-3| 5 |Pokretto ustawienia wielkosci | Ustawienie wielkosci naddatku szlifowania

naddatku szlifowania wykanczajacego realizowana jest w zakresie
wykanczajacego 0- 0,04 mm. (1 dziatka = 0,005 mm)
9 |Dzwignia nastawiania rodzaju | Trojpozycyjny przetacznik:
dosuwu a) lewe skrajne potozenie - dosuw ciagly
sciernicy,

b) srodkowe potozenie dzwigni - bez dosuwu,
c) prawe skrajne potozenie - dosuw skokowy

ciernicy.
10 [Dzwignia sterowania posuwem | DZwignia sterowania posuwem poprzecznym
poprzecznym jest pigciopozycyjnym przetacznikiem. Cztery
pierwsze pozycje dZzwigni wyczuwalne sg przy
przetaczaniu:

a) pierwsza pozycja - skrajne gorne potozenie
wrzeciennik $ciernicy w tylnym potozeniu
przy pracy ,,odsuw o zatozony naddatek”,
wrzeciennik przedmiotu zatrzymany.

b) druga pozycja - przesunigta w dot,
wrzeciennik $ciernicy w tylnym potozeniu,
wrzeciennik przedmiotu zatrzymany.

c) trzecia pozycja - dojazd wrzeciennika
Sciernicy do materiatu o 40 mm, wigczenie
obrotow wrzeciona przedmiotu.

d) czwarta pozycja - dojazd wrzeciennika
$ciernicy do materiatu o 40 mm, wiaczenie
obrotow wrzeciona

przedmiotu, wigczenie dosuwu.

e) piata pozycja - dzwignia przesuni¢ta w
skrajne dolne potozenie- rgcznie
sterowany ciagly dojazd $ciernicy do
materiatu. Puszczenie dzwigni spowoduje
przelaczenie jej na pozycje czwarta.
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IV-3| 11 |Kolo rgczne przesuwu Reczny przesuw $ciernicy. Pociagnigcie
wrzeciennika $ciernicy wraz z | rekojesci powoduje wytaczenie dosuwu
precyzerem mikrometrycznego
12 |Pokretto wyboru miejsca Wybér miejsca dosuwu ustawiamy
dosuwu. przetacznikiem trojpozycyjnym. Przekrecenie
pokretta w lewo (z6tty punkt na pokretle) -
ustawienie dosuwu od lewego zderzaka.
Potozenie $rodkowe (dwa punkty zolty 1
zielony na pokretle) - ustawienie dosuwu od
obu zderzakdéw. Przekrecenie pokretta w
prawo (zielony punkt) - ustawienie dosuwu od
prawego zderzaka.
13 | Pokretlo nastawienia wielkoéci | Ustawienie wielkosci dosuwu sciernicy do
dosuwu na jeden przesuw stolu. | materialu w zakresie 0- 0,05 mm.
15 |Pokretto nastawienia wielkosci | Weisnigte pokretto zwalnia blokadg i pozwala
naddatku ustawi¢ zadana wielkos¢ naddatku.
Najwigkszy ustawiany naddatek 1,75 mm.
16 |Twardy zderzak na dosuwie Dzwignia przesuni¢ta w kierunku
sciernicy. obstugujacego wiacza twardy zderzak.
17 |Pokretlo blokady przy Strzatka na pokretle skierowana ku gorze -
szlifowaniu wewngtrznym. szlifowanie watkow.
Strzatka na pokretle skierowana w prawo -
szlifowanie otworow.
21 |Wkret regulowania predkosci | Wspolpracuje z pozycja nr 5.
dosuwu wykonczajacego
22 |Przetacznik do nastawiania Reczne uruchamianie kieruku predkosci

kierunku obrotowow wrzeciona
przedmiotu

obrotowej wrzeciona przedmiotu jest mozliwe
wtedy, gdy na pulpicie sterowniczym wybrany
jest kierunek -lewych lub prawych obrotow
wrzeciennika przedmiotu, a wrzeciennik
$ciernicy jest w tylnym potozeniu.

UWAGA:

Przetacznik stuzy do zmiany kierunkéw
obrotu wrzeciona przedmiotu tylko w czasie
wykonywania pomiarow.
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