FUMSA. SWM 25K

2. Opis uktadu sterowania.

Szafa sterownicza i pulpit obstugi tworza zwarty zespé! polaczony ze soba wiazka
przewodéw w rurze ochronnej, a z obrabiarka poprzez zlacza wielostykowe. Uklad
sterowania jest konwencjonalnym ukladem stycznikowo-przekaznikowym, w ktéorym
funkcjonalnos¢ logiczna zapewniana jest przez odpowiednie potaczenia sieci stykowe;.
Obwody mocy zabezpieczone sa przed przecigzeniem i zwarciami wytacznikami instalacyjnymi
serii S190 oraz wylacznikami silnikowymi serii M611.

Przekazniki czasowe KT1, KT2, KT3, KTS, sterowane odpowiednio przez KAl, KA22,
KA33, KASS wprowadzaja przediuzenie stanu zadziatania przekaznikoéw wykonawczych
KY1, KY2, KY3, KYS5, w przypadku awaryjnego wylaczenia sterowania maszyny.
W tej sytuacji, przez czas rOwny nastawie w/w przekaznikow KT (od 1,2 do 20 sekund )
podtrzymywane jest nadal specjalne sterowanie uktadoéw : hydrauliki, smarowania wrzeciona,
oraz odjazdu wrzeciennika.
Awaryjne wylaczenie uktadu sterowania moze nastapi¢ poprzez:

- weisnigcie awaryjnego wylacznika grzybkowego,

- wylaczenie si¢ jednego z zabezpieczen silnikowych FT1 + FT7,

- otwarcie jednej z oston ( SQ1, SQ2, SQ3, SQI11),
Specyficznym przekaznikiem jest przekaznik zliczajacy KA 14, ktory przelacz styki w pozycje
zadzialania po podaniu na jego cewke czterech impulséw napigciowych.
W stanie zadziatania pozostaje mimo zaniku napigcia na cewce do czasu pojawienia si¢
nastgpnego skoku napigciowego. Ten impuls, ktory przetacza przekaznik KA14
w poczatkowy stan zliczania podawany jest w wyniku zadziatania przekaznika KT6.
Funkcje maszyny uruchamiane s z pulpitu obstugi przyciskami zielonymi (podé$wietlajacymi
si¢ w czasie trwania zalaczonej funkcji), a wylaczane przyciskami czerwonymi
(niepodswietlanymi).

UWAGA:
Niedopuszczalne jest wykonywanie wszelkich zmian elementoéw sterowania niezgodnych

z parametrami gdyz moze to by¢ niebezpieczne dla obstugi szlifierki, a w okresie gwarancji
powoduje jej utrate.
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2.1. Opis funkcji elementow sterowania

Elementy sterowania umieszczone sg na pulpicie sterowniczym rys IV-1. Na przedniej
$cianie (pokrywie) z lewej strony szlifierki - rys IV-3 poz.22 - umieszczony jest pokretio,
ktorym przez obr6t mozna dodatkowo wlaczyé obroty wrzeciona przedmiotu - przy

pomiarach detalu.

Oznaczenie Nazwa Dziatanie

Nr | Nr

1ys. | poz..

1 2 3 4
PULPIT STEROWANIA
IV-1| SB1 |Przycisk dioniowy - czerwony »STOP” awaryjny" - awaryjne zatrzymanie
wszystkich napedow
HL2 | Lampka sygnalizacyjna - biala sygnalizacja zataczenia zasilania

HL6 |Lampka sygnalizacyjna -czerwona |sygnalizacja otwarcia ostony $ciernicy
lub wrzeciennika przedmiotu

HL7 | Lampka sygnalizacyjna -czerwona |sygnalizacja zbyt niskiego ci$nienia

smarowania wrzeciona
SB2+ | Przycisk podswietlany- zielony zalaczenie 1 sygnalizacja pracy pompy
HL3 hydrauliki
SB3 |Przycisk czerwony wylaczenie pompy hydrauliki
SB4+ | Przycisk podswietlany - zielony zalaczenie 1 sygnalizacja pracy wrzeciona
HL4 sciernicy
SBS |Przycisk czerwony wylaczenie wrzeciona $ciernicy
SA3 |Przetacznik trojpozycyjny wiaczenie 1 zmiana kierunku obrotow
wrzeciona przedmiotu
SA4 |Przelacznik trojpozycyjny sterowanie zalaczaniem pompki chtodziwa
SAS | Przetacznik trojpozycyjny wybor rodzaju pracy
SA6 |Przetacznik dwupozycyjny wigczenie i wylaczenie lampy
oswietleniowej
PT1 |Potencjometr regulacja czasu wyiskrzania
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2.2. Opis blokad w ukladzie sterowania.

Naped wrzeciona $ciernicy szlifowania watkow - blokada wigczona:
a) przy otwarciu ostony $ciernicy.
- nalezy zamkna¢ ostone, zadziata mikrowylacznik SQ1 rys. IV-2.
b) przy zdjetej ostonie paskow napedu sciernicy.
- nalezy zatozy¢ ostong paskow, zadziata mikrowylacznik SQ2 rys. IV-2.
¢) podczas wiaczania silnika napedu $ciernicy po diuzszym postoju.
- nalezy chwilg odczekac ~5 s, cisnienie smarowania wzro$nie przekaznik ci$nieniowy
wiaczy silnik napedu $ciernicy.
d) pokretto 17 rys. IV-3 w niewlasciwym polozeniu
- nalezy obréci¢ pokretto w potozenie lewe (szlifowanie watkow, zwolniony zostanie

mikrowytacznik SQ4 rys. IV-2

N aped wrzeciona szlifowania otworéw - blokada wigczona:
Pokretlo 17 rys. IV-3 w niewfasciwym polozeniu.
- nalezy obroci¢ pokretto w polozenie prawe (szlifowanie otworéw), zadziata

mikrowylacznik SQ4 rys. IV-2

Naped pompki chlodziwa - blokada wigczona:

a) nie zalgczone obroty wrzeciona Sciernicy przyciskiem SB4 + HL 4 rys. IV-1.

b) nie zataczona pompka chtodziwa przelafcznikiem SA4 rys. IV-1 na pulpicie obstugi.
Naped wrzeciennika przedmiotu - blokada wigczona przy otwarciu obudowy wrzeciennika
przedmiotu:

- nalezy zamkna¢ obudowg, zadziata mikrowytacznik SQ3
Weisnigty ,, STOP” awaryjny - nie ma mozliwosci zataczenia maszyny.
Wecisnigty ,, STOP” awaryjny podczas pracy maszyny - szlifierka zatrzymuje si¢ i

jednoczesnie odsuwa sie Sciernica od materiahu.
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IV-2 Rozmieszczenie aparatury na maszynie



